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Der Portaltrenner ist die idea-
le Maschine um großflächige 
Werkstücke aus harten Materi-
alien mit verschiedenen Quer-
schnitten und Außenkonturen 
schnell und exakt zu trennen. 
Beispiele für die universelle An-
wendung der Maschine gibt es 
in der Produktion von Honstei-
nen bis hin zu Spannzangen.

Mit der modernen CNC-Steu-
erung werden die 3 Achsen in 
X-, Y- und Z-Richtung gelenkt. 
Auf Wunsch kann eine 4. Ach-
se (z.B. Teilapparat) für zusätz-
liche Möglichkeiten ergänzt 
werden. 
Die anwenderprogrammier-
bare Steuerung und die Daten-
eingabe über den grafischen 
Touchscreen ist einfach und 
bedienerfreundlich.

Regelbare Servoantriebe set-
zen die Befehle der Steuerung 
in Bewegung um und garan-
tieren mit den Präzisionsfüh-
rungen und – Kugelrollspindeln 
hohe Positioniergenauigkeiten.
Die optimale Schnittgeschwin-
digkeit am Spindelmotor wird 
über den Frequenzumwandler 

geregelt. Die Präzisionsspin-
del mit hochgenauen Spindel-
lagern sorgt für einen ruhigen 
Lauf der Trennscheibe.

Die Scheibe wird über eine 
Laserlichtschranke (optional) 
gemessen und der Verschleiss 
automatisch  kompensiert. Die 
Maschine schaltet automa-
tisch ab wenn die Minimum-
belagstärke erreicht ist. Alle 
beweglichen Maschinenteile 
werden automatisch u. zentral 
geschmiert.

Die Maschine arbeitet mit 
Schleiföl oder Emulsion. Das 
Kühlmittel ist durchflussüber-
wacht und schaltet den Trenn-
vorschub sofort ab, wenn die 
Kühlmittelzufuhr unterbrochen 
ist. Unterflut- oder Spritzküh-
lung sorgen für hohe Arbeits-
genauigkeit, Oberflächenqua-
lität und lange Standzeit der 
Trennscheibe.

Die Spannvorrichtung wird je 
nach Anwendung und Einsatz 
genau auf die jeweils zu tren-
nenden Werkstücke und ihre 
Dimension angepasst.
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Der  PT 378 – Für Trennprofis entwickelt

Verfahrwege 	X 850 mm, Y 500 mm, Z 120 mm 
Trennscheiben	 Ø 200 mm
Vorschub	  0,01 bis ca. 20 mm/s
Anschlussleistung	 ca. 10 kW

Maße L x B x H 2450 x 1200 x 2220 mm
Gewicht	 ca. 1400 kg

Highlights

Technische Daten

Grafikdisplay mit Touchscreen

Aufspannvorrichtung für Honsteine

Aufspannvorrichtung für Spannzangen

Sonderausführungen auf Anfrage!



Vollautomatischer Trennvorgang mit variabler Geschwindigkeit•	

Tennen mit Unterfluttechnik oder Spritzkühlung = hohe Genauigkeit,  •	

	 lange Scheibenstandzeit, geringe Schleifstaubbelastung und schnelle Bearbeitung

Großes Werkstückspektrum durch 3 elektronisch gesteuerte Achsen•	

Steuerung frei programmierbar mit Grafikdisplay•	

Kühlsystem ventilgesteuert und durchflussüberwacht•	

Schutzeinrichtung mit Lichtvorhang•	

PT 378
Vollautomatische Portaltrennmaschine für universelle 
Anwendungen mit 3-Achsen CNC-Steuerung 					  
					  

Harte Werkstoffe leicht trennen
Hartmetall, HSS, Glas, Keramik, Wolfram, Kohlefaser usw.
										       


